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@ Homogenisiermaschine 

(g) Die Erfindung betrifft eine Homogenisier-Maschine, bei 
der in einem Gehause zwei Rotoren gegeneinandor laufen, 
wobei der eina Rotor eine kegelstumpfformige Oberflacho 
aufweist und der zweite Rotor mit seiner Oberflache dem 
ersten Rotor spaltbiidend angepaiSt ist und betde Oberfia- 
chen der Rotoren mit scherkrafteerzeugenden Einrichtungen 
versehen sind. Die beiden Rotoren laufen gegenetnander 
und sind einzeln oder gemeinsam mit regelbaren Antrieben 
ausgerustet. 
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Beschreibung ein2ubringen. Bei der Verarbeitung eines Produktes 

reichi eine Hohlwelle aus. Vieifach werden aber zwei 
Die Erfindung beiriffi eine Homogenisier-Maschine Produkte gieichzeiiig verarbeitet- In einem solchen Fal- 
bestehend aus einem Gehause und einem axialen Ein- le konnen beide Antriebswellen als Hohlwellen ausge* 
lauf fur das zu behandelnde Gut und einem radialen 5 bildet sein und somit kann die Homogenisier-Maschine 
Auslauf fur das behandelte Gut sowie einem im Gehau- von beiden Seiten mit unterschiedlichen Produkten ge- 
se rotierenden kegelstumpfformigen Rotor, dessen speist werden. 

Manielflache mit koaxialen Ringen gestaffelten Durch- Die gegeneinander zeigenden Flachen der beiden Ro- 
messers ausgestattet ist» die jeweils auf Lucke stehen zu toren bilden einen Spalt. ZweckmaBigerweise arbeitet 
gleichartigen, dem Rotor gegenuberliegenden Ringen, 10 die Homogenisier-Maschine bei unterschiedlichen Pro- 
wobei die einen Spah bildenden Ringe zahnebildende dukten mit unterschiedlicher Spaltweite. Zur Verstel- 
Durchbrechungen aufweisen. lung der Spaltweite ist eine der Antriebswellen mit einer 

Mit derartigen Maschinen werden Emulsionen, Di- axialen Wellenverstellung versehen, die vorteilhafter- 
spersionen und chemische Reaktionsprodukte herge- weise iiber eine Hydraulik betatigt wird. 
steilt Zu diesem Zweck ist ein Homogenisierer bekannt 15 Weitere Ausfiihrungen der Erfindung werden anhand 
(DE-OS 34 34 91 2)» der einen Stator und einen Rotor mit eines Ausfuhrungsbeispieles beschrieben, das in einer 
ineinandergreifenden Ringen und Zahne bildenden Zeichnungdargestelhist. Eszeigt: 
Durchbrechungen aufweisL Stator und Rotor sind mit Fig. 1 einen Schematischen Schnitt durch eine Homo- 
scher kraf teerzeugenden Einrichtungen, wie Verzahnun- genisier- Maschine, 

gungen und Zahnprofilen, versehen, mittels derer das zu 20 Fig. 2 eine alternative Ausfuhrungsform fiir den An- 
behandlende Gut gemischt, dispergiert oder homogeni- trieb. 

siert wird Die gegeneinanderzeigenden Flachen von Eine Homogenisier-Maschine 1 besiehl aus einem 
Rotor und Stator sind konisch ausgebildet und mit den Gehause 2, das zur Vereinfachung der Montage der 
entsprechenden Werkzeugen versehea Vieifach wer- Einbauten mit abnehmbaren Gehausedeckeln 2a und 2b 
den die Werkzeuge gebildet durch eingedrehte Rillen 25 versehen ist. Das Gehause 2 ist mit einem radialen Aus- 
mit eingefrasten Durchbrechungen bzw. durch in Nuten trittsstutzen 3 versehen. Die Gehausedeckel 2a und 2b 
eingesetzte Ringe, in die die eigentlichen Werkzeuge weisen axiale Offnungen 4 und 5 auf, in denen Lagerun- 
eingearbeitet sind. gen 6 und 7 befestigt sind Ober diese Lagerungen sind 

Aufgrund konstruktiver Gegebenheiten, insbesonde- als Hohlwellen ausgebildete Antriebswellen 8 und 9 in 
re wegen der Ausbildungen von Lagerungen und Ab- 30 das Innere des Gehauses cingefuhrt, wobei die im Inne- 
dichtungen, sind bei den bekannten Rotor-, Stator-Ma- ren des Gehauses 2 liegenden Wellenenden jeweils mil 
schinen die Drehzahlen und damit auch die Scherkraft- einem Rotor 12 bzw. 13 versehen sind Der Rotor 13 ist 
konstante begrenzt Dies bedeutet. daB die Qualitat der mit einer kegelstumpfformigen Oberflache versehen 
Emulsionen und die Grofle der Tropfchen ihre Grenze der eine dazu parallel verlaufende Oberflache des Ro- 
erreicht haben. 35 tors 12 zugeordnet isL Beide Rotoren sind mit scher- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ho- krafteerzeugenden Einrichtungen 14 und 15 versehen, 
mogenisier-Maschine zu schaffen, mit der bei Emulsio- die zueinander einen Spalt 16 bilden. Zwischen den En- 
nen, Dispersionen und chemischen Reaktionen das den der beiden Antriebswellen 8 und 9 ist eine Einfuhr- 
Komspektrum verfeinert und die TrdpfchengroBen ver- kammer 17 gebildet, von der das zu behandelnde Gut in 
kleinert werden, ohne den konstruktiven Aufwand der 40 den Bereich der Einrichtungen 14 und 15 gefuhrt wird 
Maschinen wesentlich zu vergroSem. Die auBeren Enden der Antriebswellen 8 und 9 sind in 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB die dem Ro- Drehdurchfuhrungen 10 und 11 gelagert, wobei an diese 
tor gegenuberliegenden Ringe als eigenstandiger rotie- feststehenden Drehdurchfuhrungen Zufuhrleitungen 32 
render Rotor ausgebildet sind und jeder Rotor auf einer und 33 zum Zufiihren des zu behandelnden Gutes befe- 
in das Gehause hineingefiihrten Antriebswelle sitzt, die 45 stigt sind Im Ausfiihrungsbeispiel sind die beiden An- 
gegeneinander laufend antreibbar sind triebswellen 8 und 9 jeweils mit einem Antrieb 18 und 19 

Mit dieser MaBnahme werden mit einfachsten Mit- versehen. 
teln die Scherkrafte bei den ublichen Drehzahlen der Diese Antriebe bestehen aus den angetriebenen An- 
Rotoren bis urn das 2fache vergroBert, weil die Begeg- triebsscheiben 20 und 21, denen Treibscheiben 22 und 23 
nungen der einzelnen Produktteilchen mit den scher- 50 zugeordnet sind Ober diese Scheiben sind Antriebsrie- 
krSfteerzeugenden Werkzeuge vervielfacht werden. men 24 und 25 gelegt. Die Treibscheiben 22 und 23 sind 
Aufgrund der ublichen Drehzahlen kdnnen handelsiibli- mit Wellenstiimpfen 26 und 27 der Motoren 28 und 29 
che Lagerungen und Abdichtungen eingesetzt werden. verbunden. Im Ausfiihrungsbeispiel ist die Antriebswel- 

Die beiden Rotoren sind nicht nur gegeneinanderlau- le 9 mit einer Wellenverstellung 34 versehen, die uber 
fend antreibbar, sie konnen auch mit regelbaren Antrie- 55 eine Hydraulik 35 verstellbar ist und somit den Spalt 16 
ben versehen sein, so daB die beiden gegeneinanderlau- verindern kann. 

fenden Rotoren mit unterschiedlichen Umfangsge- Die Antriebe 18 und 19 sind derart angeordnet, daB 
schwindigkeiten umlaufen. ZweckmaBigerweise werden die Rotoren 12 und 13 gegeneinander umlaufen. Wie 
die Antriebswellen fur die beiden Rotoren jeweils mit Fig. 2 zeigt, ist es denkbar, die beiden Riemenscheiben 
einem eigenen Antrieb versehen. eo 22 und 23 iiber die Wellenstumpfe 26 und 27 mittels 

Die bekannten Rotor-, Stator- Maschinen sind mit ei- eines Getriebes 31 und einem Motor 30 anzutreiben. 
nem zentralen Einlauf versehen. um somit das zu behan- Das Getriebe 31 ist so ausgebildet, daB einmal die bei- 
delnde Produkt in vorteilhafter Weise in den Bereich den Scheiben 22 und 23 gegeneinander laufen und zum 
der scherkrafterzeugenden Werkzeuge zu bringen. Er- anderen die Umfangsgeschwindigkeiten der Scheiben 
fmdungsgemaB wird weiterhin vorgeschlagen. daB eine 65 22 und 23 regelbar ist. Zu diesem Zweck ist das Getriebe 
der Antriebswellen oder auch beide Antriebswellen als 31 in an sich bekannter Weise als Schaltgetriebe auszu- 
Hohlwelle ausgebildet werden, um somit das zu behan- bildea 

delnde Produkt in den Zentralbereich der Werkzeuge Die Erfindung ist nicht an das dargestellte Ausfuh- 


DE 42 09 527 

3 

rungsbeispiel gebunden. So ist es ohne weiteres denk- 
bar, daB Gehause zweiieilig auszubilden, d. daO an- 
stelle der Gehausedeckei eine mittiere Trennung vorge- 
sehen wird. so daO das Gehause 2 insgesamt von der 
Mitie aus nach links und rechis verschoben werden 5 
kann. Auch kann anstelle des Riementriebes 18 oder 19 
ein Ketientrieb oder dergleichen vorgesehen werden. 

Patentanspriiche 

10 

1. Homogenisier-Maschine bestehend aus einem 
Gehause mit einem axialen Einlauf fur das zu be- 
handelnde Gut und einem radialen Auslauf fiir das 
behandelte Gut sowie einem im Gehause rotieren- 
den kegelstumpfformigen Rotor, dessen Mantelfla- 15 
che mit koaxialen Ringen gestaffelten Durchmes- 
sers ausgestattet ist, die jeweils auf Lucke stehen zu 
gleichartigen, dem Rotor gegenuberliegenden Rin- 
gen, wobei die einen Spalt bildenden Ringe zahne- 
bildende Durchbrcchungen aufweisen, dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die dem Rotor (13) gegenuber- 
liegenden Ringe als eigenstandiger, rotierender Ro- 
tor (12) ausgebildet sind und jeder Rotor (12, 13) auf 
einer in das Gehause (2) hineingefiihrten Antriebs- 
welle (8, 9) sitzt, die gegeneinanderlaufend antreib- 25 
bar sind. 

2. Homogenisier-Maschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rotoren (12, 13) mit 
regelbaren Antrieben (18, 19) versehen sind. 

3. Homogenisier-Maschine nach den Anspriichen 1 30 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Ro- 
toren (12, 13) mit unterschiedlichen Umfangsge- 
schwindigkeiten antreibbar sind 

4. Homogenisier-Maschine nach den Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebs- 35 
wellen (8, 9) fur die beiden Rotoren (12, 13) jeweils 
mit einem eigenen Antrieb (18, 19) venehen sind 

5. Homogenisier-Maschine nach den Anspriichen 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine (oder bei- 
de) Antriebswelle(n) (8, 9) als Hohlwelle ausgebil- 40 
det ist (sind). 

6. Homogenisier-Maschine nach den Anspruchen 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebe 
(18, 19) jeweils aus einem Riementrieb oder derglei- 
chen bestehen, wobei auf jeder Antriebsweile (8, 9) 45 
eine angetriebene Riemenscheibe (20, 21) angeord- 
net ist, denen jeweils eine treibende Riemenscheibe 
(24. 25) zugeordnet und beide Riemenscheiben von 
einem Riemen (24, 25) umspannt sind 

7. Homogenisier-Maschine nach Anspruch 6, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB die treibenden Riemen- 
scheiben (24, 25) jeweils mit einem Motor (28, 29) 
verbunden sind 

8. Homogenisier-Maschine nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die treibenden Riemen- 55 
scheiben (24, 25) auf einem angetriebenen Wellen- 
stumpf (26, 27) sitzen, die iiber ein Getriebe (31) von 
einem Motor (30) antreibbar sind 

9. Homogenisier-Maschine nach den Anspruchen 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB eine der An- eo 
triebsweilen (9) mit einer axialen Wellenverstellung 
(34) versehen isL 

10. Homogenisier-Maschine nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Wellenverstellung 
(34) uber eine Hydraulik (35) versteilbar ist. 55 
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